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Przyspieszyc to,

co szybkie!

Predkosc to fascynujacy temat i,
we wspotczesnym ...

Szybka linia montazowa -
szybka produkcja

Predkos¢ to nie magia a rezultat
innowacyjnych ...

Nowe produkty

Elektryczne i mechaniczne
systemy sterowania, komponenty
systemowe.




B Redakcja

Droga stanowi cel

Co roku okoto 50 projektow rozwoju prowadzi do rozpoczecia seryjnego wytwarzania
nowych produktéw. Jest to wynikiem dobrego wyczucia rynku miedzynarodowego,
swietnego zmystu do nadchodzacych trendéw oraz ukierunkowanego i
spersonalizowanego kontaktu z naszymi klientami, w celu rozpoznania ich
indywidualnych potrzeb. Wdrozenie naszych projektéw rozwoju wymaga naszego
petnego zaangazowania: kazdy krok, poczawszy od koncepcji wstepnej, az po gotowy
produkt, jest monitorowany i optymalizowany, zapewniajac najwyzsza technologiczna
jakos¢ na kazdym etapie — nie wspominajac o presji czasu, konkurencja zawsze czuwal!
Kluczowa i konkurencyjna cecha naszych innowacji,,Made in Germany” jest jakos¢,
ktéra osiagamy i zapewniamy jako nasz gtéwny cel. Aby dalej rozwija¢ i ulepszac
nasze silniki GEIGER - szybkie, ptynnie pracujace, wytrzymate i niezwykle ciche — oraz
gwarantowac naszym klientom najlepszy serwis i wsparcie, rGwniez po procesie
sprzedazy, dagzymy do naszego celu z wielkim oddaniem: produkt niekoniecznie jest
dobry, gdy jest skoriczony. Produkt jest skonczony, gdy jest dobry!

Dr. Marc Natusch
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Przyspieszyc to, co szybkie!
Predkosc to fascynujqcy temat i, we wspdfczesnym swiecie, czasami trudny do zrozumienia fenomen. Wedtug Einsteina, czas

zwalnia lub przyspiesza w zaleznosci od tego, jak szybko sie poruszamy. Przyspieszenie w transporcie, handlu, produkcji i
pracy wywarfo silny wplyw na naszym spoteczeristwie — predkos¢ to przejaw nowoczesnosci i rozwoju.

W branzy systeméw sterowan oston przeciwstonecznych predkosci nie liczy sie w koniach mechanicznych i nie jest
ona dobrem luksusowym stanowigcym symbol statusu. Predkos¢ jest tu kojarzona z bezpieczeristwem i komfortem:
silnik o duzej predkosci pracy gwarantuje zamykanie sie ostony w rekordowo krétkim czasie i zapewnia maksymalne
bezpieczenstwo i ochrone
w razie nagtego zatamania
pogody.

Ponadto silniki takie

nie maja tendencji do
przegrzewania sie, sa wiec
bezpieczne w uzyciu.
Zaciemnienie wnetrza
pomieszczenia réwniez
nastepuje bardzo szybko,
co daje dodatkowy
komfort.

W nowym silniku
sterujgcym ostony
przeciwstoneczne GJ56..-
DuoDrive firma GEIGER
potaczyta dwie rézne
predkosci. Silnik startuje
powoli, pozwalajac na
precyzyjne ustawienie i
doktadne wyregulowanie
pozycji lameli. Natomiast
szybkie zwijanie/rozwijanie ostony, ktére aktywowane jest p6zniej, zapewnia nie tylko komfort, ale takze zwiekszone
bezpieczenstwo. Prawdziwa sita tkwi w elastycznosci.




B Rozmowa z Hansem-Michaelem Dangelem

Zintegrowana gtéwna koncepcja: od pomystu do

produktu koncowego

Czy mozesz opisac proces tworzenia produktéw GEIGER
na przyktadzie nowego silnika do zaluzji GJ56..-DuoDrive?

Pomyst na GJ56.. DuoDrie narodzit sie w naszym

dziale badan i rozwoju jako rezultat analizy zalet i wad
poszczegblnych systemow oston przeciwstonecznych.
Zauwazylis$my, ze przy uzyciu zaluzji nie jest sie w stanie
ustawic¢ kierunku wpadania $wiatta dziennego do pokoju
tak precyzyjnie jak w przypadku rolet zewnetrznych lub
tekstylnych rodzajéw oston, poniewaz ruch obrotowy
lameli jest zbyt urywany. Poza tym, tradycyjnej zaluzji
zakrycie powierzchni okna zajmuje wiecej czasu.

W tym kontekscie rozpoczelismy projekt rozwoju dla
silnikow, ktére obracaja lamele bardzo powoli, ale
rownoczesnie zapewniajg szybkie zamykanie/otwieranie
zaluzji (0 50% szybciej niz przy uzyciu dotychczas
znanych w branzy silnikéw). Firmie GEIGER udato sie
pofaczyc te pozornie wykluczajace sie cechy w jednym
silniku: GJ56..-DuoDrive. Rozwdj projektu, wigczajac
przeprowadzenie rozlegtych testéw, zajat piec lat az do
jego ukonczenia i przeszedt przez wszystkie tradycyjne
szczeble: faza projektu,
faza prototypu, seria
pilotazowa i wdrozenie.
Projekty GEIGER nie
zostajg zakoriczone
wyprodukowaniem
partii: nasz zespot

ds. rozwoju wspiera
wprowadzenie produktu
na rynek przez tygodnie
i miesigce po jego
stworzeniu oraz zbiera
doswiadczenia i opinie
naszych klientéw majac
na wzgledzie realizacje
wersji 2.0 produktu w
przysztosci.

faza projektu

faza prototypu

seria pilotazowa

wdrozenie seryjne

wprowadzenie na rynek

lle projektow finalizujecie w przeciggu roku?

Co roku okoto 50 projektéw rozwoju GEIGER koriczy

sie produkcja seryjng nowego produktu. S to

projekty zarébwno wybrane i dopasowane do potrzeb
indywidualnych klientéw, jak i projekty tworzone na
potrzeby firmy GEIGER, inicjowane przez zarzad, w
oparciu o nasze wtasne badania marketingowe. Ponadto
wprowadzamy ogromng ilos¢ modyfikacji produktowych,
ktdre sg wdrazane w porozumieniu z dziatami produkgji i
rozwoju. Podziat odpowiedzialnosci za projekty rozwoju
nalezy juz do przesztosci. Wszyscy cztonkowie projektu,
koordynowani przez kierownika, wspétpracuja scisle ze
sobg podczas fazy rozwoju i wdrozenia i czerpig korzysci
z tej wspotpracy. Poszczegdlne sektory i specjalisci

sg zintegrowani w catym procesie: dziat testéw, dziat
zastosowania technologii oraz dziat inzynierii GEIGER,
ktére wytwarzaja produkt na specjalnie skonstruowanych
liniach produkcyjnych. Wczesne zaangazowanie naszych
mozliwosci wytwodrczych, produkcji maszynowej,
technologii obrébki plastiku i pokrywania powierzchni
oraz naszych partneréw z zakresu elektroniki odgrywa
coraz bardziej znaczaca role. To jest zrédto waznych
impulséw i nowych pomystéw do dalszego rozwoju,

jak réwniez gwarancja catkowitego wyeliminowania
gtéwnych problemow juz w fazie przedprodukcyjnej.

Od samego poczqtku macie wysokie standardy jakosci
waszych produktéw. W jaki sposob je osiggacie?

Rozwdéj produktu podlega kontroli jakosciowej, ktéra
doktadnie sprawdza kazdy kolejny etap w procesie
rozwoju. Réwniez Srodowisko produkcyjne i wyposazenie
linii produkcyjnych sa bezustannie ulepszane. Zawsze
dazymy tez do wysokiego poziomu automatyzacji.
Obszerne testy, przeprowadzane po kazdym etapie
produkcyjnym, zapewniajg, ze zaden defekt nie zostanie
przepuszczony do kolejnego etapu. Dodatkowo,
ostateczna, gteboka kontrola jest przeprowadzana przed
samym wystaniem produktéw.

Jakos¢ naszych produktéw i naszego serwisu jest
zasadniczg cecha firmy GEIGER, gtéwnym aspektem
konkurencyjnosci i decydujgcym argumentem dla
naszych klientéw. Nasza koncepcja jakosci biegnie
czerwona linig przez wszystkie obszary naszych dziatan.
Pracownicy réznych sektoréw firmy przechodza
odpowiednie szkolenia i biorg osobistg odpowiedzialnos¢
za jakosc tego, co robia. Aby zapewni¢ naszym klientom
petne zadowolenie i by sprecyzowac nasze dziatania
optymalizacyjne, przeprowadzamy regularne badania
opinii klientéw. Dzieki naszym gtéwnym zatozeniom

i wysokiej jakosci
produktéw ,Made in
Germany” bedziemy
kontynuowac proces
rozwoju i wdrazania,
napedzany przez coraz
silniejsza konkurencje
i wymagajace warunki
rynkowe.

Hans-Michael Dangel jest dyrek-
torem zarzadzajacym i wspol-
nikiem firmy Gerhard Geiger
GmbH & Co. KG od 1999 r.



B Referencje

Nowe rozwigzania w budynku szkolnym

Nowy budynek szkolny w Bochum zostat wyrdzniony
,Schulbaupreis NRW 2013” — nagrodq Nadrenii Pétnocnej-
Westfalii przyznawanej nowym budynkom szkolnym w 2013
roku (architekt Hascher Jehle z Berlina). Do tego gimnazjum
uczeszcza okoto 1400 uczniéw.

Trzypietrowy budynek o owalnym ksztafcie stanowi
architektoniczne dzieto sztuki. W srodku pierwszego
okregu budynku znajduje sie aula, kafeteria i kafejka dla
uczniéw, ktdére sg pogrupowane, ale moga by¢ taczone z
przestrzenia centralng przy uzyciu ruchomych scian, ktére
maksymalizuja uzytkowos¢ przestrzeni.

Zbudowany z wypetnionych powietrzem foliowych
poduszek ETFE dach, lekka i przezroczystg konstrukcja
zakrywa powierzchnie centralng budynku. Dla ochrony
przed nadmierng iloscig promieni stonecznych
zewnetrzna warstwa dachu zostata delikatnie
zadrukowana od srodka. Okna w dynamicznie wygietej
fasadzie sg wyposazone w aluminiowe Zaluzje fasadowe
sterowane — w niezawodny, szybki i cichy sposéb — przez
silniki GEIGER serii GJ56..
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B Na linii produkcyjnej korby w firmie GEIGER

Szybka linia montazowa - szybka produkcja

Predkos¢ to nie magia a rezultat innowacyjnych i inteligentnych rozwiqzan. GEIGER udowadnia to w swojej linii
montazowej korb. W ciqggu ostatnich 12 miesiecy wyprodukowalismy ponad milion korb. Jest to mozliwe jedynie dzieki
niezwykle krétkiemu cyklowi wynoszgcemu 3,5 sekundy. Samodzielnie zaprojektowana i samodzielnie wybudowana
zautomatyzowana produkcja firmy GEIGER wyrdznia sie nie tylko szybkosciq, ale takze wielkg elastycznosciq.

Kazda korba sktada sie w 12 osobnych elementéw
stalowych, aluminiowych lub plastikowych. Gdy elementy
te znajduja sie jeszcze na linii produkcyjnej ich ksztatt

jest kontrolowany i w razie potrzeby korygowany przez
czujniki optyczne. Elementy sg nastepnie sktadane

w moduly i taczone ze soba. Ostatecznie montuje sie

i zabezpiecza ostony uchwytu. Na zyczenie GEIGER
oferuje laserowe grawerowanie nazwy lub logo klienta

na czesci srodkowej korby. Wszystkie 240 modeli korb sg
wytwarzane na linii produkcyjnej.

Zmontowane korby na koncu
linii produkcyjnej

Zautomatyzowany proces
obrébki uchwytu korby

Co wiecej, elastycznos¢ osiggana jest bez straty

na predkosci. Linia produkcyjna moze zostac
przearanzowana w bardzo krétkim czasie i przy uzyciu
sitownikdédw moze automatycznie rozpocza¢ nowa serie
produkcyjna.

W ten sposob GEIGER zapewnia rzetelnos¢ i trwatos¢
przedsiebiorstwa, rozwijajac dtugodystansowa wizje
miedzynarodowej konkurencyjnosci Niemiec jako miejsca
produkcji i pozostajac w zgodzie z filozofig ,Made in
Germany”.
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Co 3,5 seukndy jedna korba jest sktadana z 12 komponentéw
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M Silnik do zaluzji GJ56..-DuoDrive
Perfekcyjne potaczenie - silnik GEIGER, ktory nie idzie na kompromis

Az do dzisiaj, podczas obstugi zaluzji przy pomocy silnika elektrycznego o statej predkosci, zawsze trzeba byto iS¢ na
kompromis pomiedzy precyzyjnym ustawieniem lameli a predkosciq ich zwijania i rozwijania. Firmie GEIGER udato sie
potqczyc te dwie pozornie wykluczajqce sie cechy w jednym silniku: nowym GJ56..-DuoDrive.

Zostato to osiagniete dzieki przektadni z automatycznym
przetacznikiem, ktéra taczy dwie rézne predkosci. W fazie
startowej, silnik obraca sie powoli, wykonujac 9 obrotéw
na minute. Lamele moga zosta¢ wtedy precyzyjnie
ustawione i dokfadnie wyregulowane recznie. Jest to
réwniez optymalne rozwigzanie przy zautomatyzowanej
kontroli intensywnosci $wiatta dziennego. Po przebyciu
trzech czwartych drogi silnik zaczyna pracowac z
predkoscia 39 obrotéw na minute. To pdZniejsze
zwiekszenie tempa pracy silnika zapewnia nie tylko
komfort uzytkowania, ale takze bezpieczenstwo w
przypadku zagrozenia silnym wiatrem. Pozwala to
réwniez na wykonanie przez silnik wiekszej ilosci
obrotéw zanim aktywowany zostanie jego system
ochrony termicznej przed przegrzaniem.

B Przektadnia stozkowa GEIGER-ISG
Regulacja tak samo prosta, jak pomystowa

GEIGER przedstawia, razem z ulepszonq wersjq przektadni stozkowej ISG, opatentowangq przektadnie do markiz klasy
premium. Po raz pierwszy GEIGER daje mozliwos¢ zmiany ustawieri koricowego punktu zatrzymania markizy w dowolnej
chwili i w bardzo tatwy sposéb - niezaleznie czy markiza posiada kasete czy nie. Sruba regulujqca koricowq pozycje markizy
nie znajduje sie juz z boku a jest dostepna bezposrednio poprzez watek napedowy przektadni.

Po usunieciu, zabezpieczonego zawleczka, ucha wszelkich niezbednych regulacji za pomoca klucza
mocowania korby, otrzymuje sie tatwy dostep do sruby imbusowego. Konieczno$¢ pracochtonnego demontazu
regulujacej zlokalizowanej za uchem i mozna dokona¢ czesci zakrywajacych, szczegdlnie w przypadku markiz

kasetowych, zostata catkowicie
wyeliminowana. Ten wyjatkowy
opatentowany design firmy GEIGER
utatwia — w pomystowy sposob —
= ustawienie koricowej pozycji markizy
nie tylko podczas jej montazu, ale
przede wszystkim w przypadku
wszelkich pézniejszych regulagji.




B Elektryczny silnik GEIGER SOLIDline Easy-Z
Inteligentny automatyczny naped

Rolety zewnetrzne screen typu ZIP coraz bardziej zyskujq

na popularnosci. Tekstylne zastony przeciwstoneczne do
montazu zewnetrznego wygrywajq dzieki przepuszczalnosci
Swiatta i powietrza, wysokiej wytrzymatosci na wiatr i
ogromnej réznorodnosci.

Pozostat jeden staby punkt, ktéry firmie GEIGER udato
sie wyeliminowac poprzez wynalezienie inteligentnego
silnika SOLIDIline Easy-Z, znacznie polepszajagcego
bezpieczenstwo i komfort uzytkowania zastony.

Wystapienie przeszkody na drodze zastony, szczegdlnie w
przypadkéw screendw typu ZIP, moze zniszczy¢ produkt
jesli silnik nie zatrzyma sie w odpowiednim momencie.

Z nowym silnikiem GEIGER SOLIDline Easy-Z podobny
scenariusz przeszedt juz do przesztosci. Dzieki systemowi
czujnikéw przeszkdd aktywnemu podczas rozwijania sie
rolety, silnik zatrzymuje sie niezwtocznie, nie dopuszczajac
do uszkodzenia ostony. Nastepnie silnik SOLIDline Easy-Z
pracuje krétko w kierunku ku gérze i znowu zaczyna
podréz w dét. Nastepuje dowolna ilo$¢ zaprogramowanych
kolejnych préb rozwijania rolety , na wypadek, gdyby silnik
zatrzymat sie z powodu, na przyktad, silnego podmuchu
wiatru. Obie pozycje koricowe rolety screen moga by¢
ustawione zaréwno poprzez swobodne pozycjonowanie
jak i poprzez wylgcznik momentu obrotowego. Funkcja
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Rolety zewnetrzne screen typu ZIP sg szczegdlnie doceniane
przez urbanistéw i architektéw.

zabezpieczenia materiatu jest zintegrowana z gérnym
wylacznikiem momentu obrotowego. Dostepna jest
rowniez wersja silnika sterowana radiowo - SOLIDIine
EasyWireless-Z.

B Designerska korba GEIGER Avantgarde 300

Perfekcyjna rownowaga miedzy forma a funkcjonalnoscia

Avantgarde o+

Avantgarde 300

Z designerskq korbq Avantgarde 300 GEIGER potwierdza
swoje poswiecenie tworzeniu estetycznych produktéw
poprzez prezentacje nowego typu korby do sterowania
zewnetrznych oston przeciwstonecznych. Elementy sterujqce
rolet zewnetrznych, zaluzji fasadowych i tekstylnych
produktdw ochrony przeciwstonecznej integrujq sie
wizualnie i idealnie wspdtgrajq z kazdym stylowym
otoczeniem.

GEIGER nieustannie wprowadza ostony przeciwstoneczne
w nowy wymiar, w ktérym wymagania techniczne

i nowoczesny design spotykaja sie, tworzac nowa

korbe Avantgarde i Avantgarde 300. Wysoki poziom
funkcjonalnosci faczy sie z eleganckim ksztattem, ktéry
kryje sprytne rozwigzania techniczne. Mechanizm

korby jest niewidoczny dzieki przesuwnej ostonie, ktéra
oferujemy w kolorze czarnym i biatym oraz w wersji
wykonanej z naturalnego drewna. Ze swoim prostym,
eleganckim wygladem i kilkoma ré6znymi modelami, korba
Avantgarde stanowi element dekoracyjny, ktéry bedzie
wspoétgrat z wygladem twojego wnetrza.

Przy pomocy nowej korby do zewnetrznych oston
przeciwstonecznych Avantgarde 300, sterowanie zastong —
nawet tg o duzej powierzchni - jest wyjatkowo tatwe,
dzieki jej sprawdzonym atrybutom ($rednica rurki, ostony
oraz promien pracy).
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